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Auf der diesjahrigen FachPack wer; ‘
den wieder zahlreiche Verpackungs-
varianten und -lasungen prasentiert.

Damit drinnen die Chemie stimmt

VORSCHAU - Bei der Beforderung gefahrlicher Giiter sind die UmschlieBungen

von zentraler Bedeutung. Auf der FachPack 2016 in Niirnberg stellen Verpa-

ckungs- und IBC-Hersteller ihre Ideen und Angebote vor.

achhaltigkeit ist auch im
N Verpackungsbereich ein

zentrales Thema. Mit intel-
ligenten Produktentwicklungen
lassen sich Ressourcen in der
Wertschopfungskette einsparen.
Dafiir gibt es bereits zahlreiche
Beispiele, andere befinden sich
in der Entwicklung. Welche Inno-
vationen u.a. bei Verpackungs-
lésungen fiir den Transport ge-
fahrlicher Guter im Trend liegen,
will die Messe FachPack 2016 in
Niirnberg aufzeigen.

Vom 27. bis 29. September
wird die europdische Fachmes-
se fur die Verpackungsindustrie
wieder die Anlaufstelle fiir Inspi-
ration und konkrete Losungen
rund um Verpackung, Tech-
nik, Veredelung und Logistik
sein. Zuletzt tauschten sich hier
knapp 44.000 Fachbesucher mit
1.565 Ausstellern tiber Produkte
und Dienstleistungen der Verpa-
ckungsbranche aus. Wenngleich
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viele Innovationen meist eher
in verbesserten Verpackungs-
details zu finden sein werden,
sind noch langst nicht alle Op-
timierungsmoglichkeiten ausge-
schopft.

Neue Produktion in Hamburg

Schiitz Packaging Systems aus
Selters (Halle 6 Stand 357) baut
sein globales Netzwerk weiter
aus: Im Frihjahr 2017 will der
Verpackungs- und IBC-Herstel-
ler ein neues Werk in Hamburg
erdffnen, um neue IBC zu pro-
duzieren und gebrauchte zu re-
konditionieren. Die Anlage soll
einen hohen Automatisierungs-
grad fiir optimale Effizienz und
groBtmogliche Sicherheit in der
Produktion gewdhrleisten.

Der Standort im Industrie-
gebiet Billbrook im Osten der
Hafenstadt zeichnet sich durch
seine zentrale Lage und eine op-
timale Infrastruktur mit schneller

Anbindung an die BAB Al so-
wie den Schienenverkehr aus.
Die neue Niederlassung soll
eine weitere Flexibilisierung des
Produkt- und Serviceangebots
in einem der wichtigsten Wirt-
schaftszentren Europas ermog-
lichen. Kiinftig will Schiitz von
der Hansestadt aus ganz Nord-
deutschland und Teile Dadne-
marks mit neuen sowie wieder-
aufbereiteten IBC beliefern.

Flach lagern, aufbauen, befiillen
Der luxemburgische Verpa-
ckungshersteller No-Nail Boxes
aus Wiltz hat seine Serie an UN-
zugelassenen faltbaren Kisten
aus Sperrholz Uberarbeitet und
erweitert (Halle 9 Stand 422).
Von der DG Box stehen somit
mehr als 50 Modelle mit einem
Fassungsvermogen zwischen
8dm’ und 0,74 m’ zur Verfliigung.
Die 4D-Kisten koénnen bis zu
300 kg Gefahrstoffe aufnehmen.

Die stapelbaren Faltkisten las-
sen sich flach lagern, einfach auf-
bauen und ohne Ndagel oder Um-
reifung verschliefen. Sie sind fir
alle Verkehrstrdger geeignet und
entsprechen der Norm ISPM 15
(International Standards for Phy-
tosanitary Measures).

Platz sparen
Friher produzierte Densa im
schweizerischen Rheinfelden

runde Féasser aus Kunststoff und
Kraftliner. Heute werden aus-
schlieflich Fibertrommeln mit
quadratischem Grundriss herge-
stellt. Das Eco Drum aus Kraft-
liner wurde auf alle Abschnitte
des Lebenszyklus in der Logistik
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Fota: No-Nail Boxes



abgestimmt und erhoht die Effi-
zienz in allen Elementen der Lo-
gistikkette.

So ist der quadratische Grund-
riss auf die gangigen Paletten-
grofien ausgelegt und ermég-
licht es, die Grundfliche und
das Transportvolumen optimal
auszunutzen. Gegeniiber runden
Féassern soll hier eine Steigerung
von bis zu 30 % maoglich sein.

Gleichzeitig lassen sich La-
gerflachen besser auslasten, und
bei jeder Palettenbewegung wird
auch mehr Ware bewegt. Der
Hersteller hat hier eine um 40 %
effizientere Logistik ausgemacht.

Die vollstdndig recycelbaren
Fibertrommeln sind mit Volumi-
na von 40 bis 130 L erhdltlich und
in Halle 5 Stand 335 ausgestellt.

international noch fokussierteren
Service. Neben dem Container-
system Mauser Wiva fur medizi-
nische Abfélle liefen sich im Be-
reich der stichfesten Behélter nun
auch Sharpsguard-Produkte an-
bieten. Letztere werden vor allem
in Krankenhdusern, Arztpraxen
und Laboren genutzt, um infek-
tiose Abfalle wie Nadeln, Sprit-
zen und andere scharfe medizini-
sche Gegenstinde zu entsorgen.

Optimierung im Fokus

Die optimale Ausnutzung des
Platzes auf Paletten und die La-
dungssicherung bieten nach wie
vor Optimierungspotenzial. Un-
ter diesem Gesichtspunkt will
AST. Kunststoifverarbeitung aus
Erndtebriick in Halle 6 Stand 351
sowohl einen 30L-

Kunststoffkanister
als auch ein 120L-
Kunststofffass pra-
sentieren.

Dariiber hinaus
wird ein 10L-Kanis-
ter mit integriertem
Ausgiefier und op-
timiertem AusgieB3-
verhalten (z.B. fur
AdBlue) vorgestellt.
Weiterhin will das
Unternehmen ver-
schiedene Gerdte
demonstrieren, mit
denen sich die ei-
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Quadratische Fibertrommeln nutzen die zur Verfiigung stehende
Grundfldche auf einer Palette besser aus als runde.

Einkauf in England

Die  Daniels Healthcare Group
mit Sitz im englischen Kidling-
ton produziert und vermarktet
medizinische Abfallbehdlter fir
die Entsorgung von scharfen
und spitzen Gegenstanden wie
Spritzen und Nadeln. Nun hat
sie einen neuen Eigner: die Mau-
ser Gruppe aus Briihl (Halle 7A
Stand 138).

Mit der Ubernahme unter-
streicht das  Industrieverpa-
ckungsunternehmen sein Enga-
gement im Healfhcare-Bereich
und vergrofiert sein Angebot flr
medizinische Abfallcontainer in
Europa. Die erweiterte geografi-
sche Prasenz erlaube nun einen
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genen Kanister ver-
schrauben und ver-
schliefien lassen.

Zudem ist der
Verpackungshersteller gerade
dabei, seinen Standort in Erndte-
briick zu erweitern: Hier sollen
4.500m? Lagerflache sowie zehn
Verladerampen hinzukommen.
Die Fertigstellung des Anbaus ist
noch in diesem Jahr vorgesehen;
fir 2017 ist geplant, die Produk-
tionskapazitdten zu erweitern.
Auch der Standort in Wrexham
(North Wales, UK) wurde im Be-
reich Lagerflachen und der Ferti-
gung ausgebaut.

Fass im Fass

Hoch reine oder sehr aggressive
Produkte aus den Bereichen der
Chemie, Elektrochemie, Petro-
chemie, Lebensmittel- und Phar-
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maindustrie stellen besondere
Anforderungen an den Transport
und die Lagerung. Um diesen
Anspriichen an Reinheit und Si-
cherheit gerecht zu werden, hat
Rikutec Richter Kunststofitech-
nik, Altenkirchen, das Twin Fass
entwickelt (Halle 6 Stand 214).
Der 200 Liter fassende Kkorrosi-
onsfreie  Vollkunststoffbehdlter
wird im Coextrusions-Blasform-
verfahren gefertigt und verflugt
iiber einen , mehrschichtigen Bi-
Ex-Wandaufbau”.

Bei diesem UN-zugelassenen
.Fass im Fass" wird ein hoch
reines doppelwandiges Innen-
fass, das frei von Additiven und
Stabilisatoren ist, nahtlos von
einem zweiten, mehrschichtigen
AuBenfass aus Polyethylen hoher
Dichte (HDPE) mit UV-Stabilisa-
tor umgeben. Es ist fiir Gefahr-
gliter der Verpackungsgruppe II
und [T verwendbar.

Modifiziertes GroBpackmittel

Um flissige oder pastose Pro-
dukte der Chemischen und Pe-
trochemischen Industrie sowie
Lebensmittel zu beférdern, zu
handhaben und zu lagern, hat
Sotralentz Packaging im franzo-
sischen Drulingen den IBC SL 12
entwickelt. Das GroBpackmittel
aus HDPE und verstarktem Kéfig
aus Stahl mit der UN-Codierung
31HA1/Y hat ein Fassungsver-
mégen von 1.000 Liter fiir Stoffe
mit einer Dichte von 1,4 g/cm?® bis
1,9g/cm®. Die EX-Version eignet
sich fiir die Lagerung von brenn-
baren Fliussigkeiten der Explo-
sionsgruppe IIA und IIB der Zo-
nen 1 und 2 mit einer Dichte von
maximal 1,9g/cm?, [ |
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Folo: Sotralentz Packaging

Doppelt schiitzt
besser: Das eine
Kunststofffass passt
nahtlos in ein zweites.

Der IBC mit der UN-
Codierung 3THA1/Y
istauch als EX-
Version verfiigbar.




